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Ofrece muy buena dureza superficial y buenas propiedades en el núcleo. Tiene aceptable 

profundidad de temple, ausencia de zonas blandas en la parte cementada y baja distorsión.  

 

FORMATO 

 

REDONDO 

 

DIMENSIONES 

 

DESDE ½” HASTA 20” 

 

ANALISIS QUIMICO % 

 

C Mn P.max S.max Si 

0.18/0.23 0.70/0.90 0.35 0.40 0.20/0.35 

 

EQUIVALENCIAS APROXIMADAS  

 
 DIN            ATLAS        ASSAB      SAE/AISI 

            

        20NiCrMo2     IMPACTO     7210 8620 

 

CARACTERÍSTICAS DE EMPLEO 

 

Ofrece muy buena dureza superficial y buenas propiedades en el núcleo. Tiene aceptable 

profundidad de templa, ausencia de zonas blandas en la pate cementada y baja distorsión.  

 

APLICACIONES 

 
Se utiliza generalmente para ejes ranurados, pasadores de pistón, bujes, piñones para cajas y 

transmisión de automotores, cigüeñales, barras de torsión, cuerpos de válvulas, herramientas 
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manuales, tornillería, tuercas, engranajes para reductores, tornillos sin fin, pasadores, 

collares de cojinetes, cojinetes para motores, discos excéntricos.  

 

CARACTERÍSTICAS MECÁNICAS 

  

CARACTERÍSTICAS DE MECANIZADO 

 

 Maquinabilidad tomando como base B1112 = 100% 

 Estirado en frio (Calibrado) a (170 – 217) de dureza Brinell = 60% 

 

TEMPERATURA DE TRATAMIENTOS TERMICOS  
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